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Défauts concernant l'air de balayage :

e 'Tp Capteur Basse': Température du réchauffeur d'air trop faible

e 'Press Cpteur Bas': Pression de l'air de balayage dans le capteur trop basse
e 'Press Cpt Forte'; Pression de l'air de balayage dans le capteur trop forte

e 'Défaut Thermocouple': Défaut de thermocouple du réchauffeur d'air de balayage

Défauts du contrble de l'acquisition :

e 'Def. 0 Ech Basse': Défaut de contrble du zéro de la mesure de I'échelle basse
e 'Def Max Ech Bas.': Défaut de contrdle du maxi de la mesure de I'échelle basse
e 'Def. 0 Ech Haute': Défaut de contrdle du zéro de la mesure de I'échelle haute
e 'Def Max Ech Haut': Défaut de contrdle du maxi de la mesure de I'échelle haute

Défauts sur les sorties 4-20mA :
e 'Défaut 4-20mA' : Défaut sur une sortie courant 4-20mA

Messages d'information :
e 'Encrassement Max' : Encrassement mesuré maximal
e 'Valeur Figée': La mesure est figée (ou fixée)

10.5.1 — Affichage d'un défaut de régulation de lumiére émise

Un défaut de régulation de lumiére peut se traduire par les messages 'Défaut Regul Lum', 'Courant Led Fort',
'Def. Retour Lum.' ou 'Val. Limite Plum’

Probleme : L'électronique n'arrive pas a réguler la lumiére émise.

Solutions :
Vérifier que la fibre est engagée correctement et a fond dans son logement
Vérifier qu'une lumiére est bien émise a I'extrémité de la fibre émettrice (coté capteur)
Dans le menu 'Information’, se positionner sur la page 'INFO EMISSION LED', noter les
informations affichées et contacter notre service aprés vente.

10.5.2 — Affichage d'un défaut 'Défaut Thermocouple'

Probléme : Le thermocouple n’est pas détecté par le systéme de régulation de la température de l'air de
balayage

Solutions :
e Vérifier le branchement du thermocouple (+ = fil rouge, - = fil bleu)

10.5.3 — Affichage d'un défaut 'Tp Capteur Basse'

Probléme : La température de la résistance de chauffage de I'air de balayage est trop faible

Solutions :

e Vérifier que le voyant 'Chauffage Capteur' sur la face avant soit allumé et que la tension
d’alimentation soit disponible aux bornes PH et N du connecteur CN2)

e SiI'OPASTOP® vient d’étre mis sous-tension. Attendre 15 mn pour que le capteur ait le temps
de chauffer

e Le débit de lair de balayage est trop important. Le capteur n’arrive pas a prendre sa
température. Respecter la pression et le débit préconisé (400 mbar, 2 Nm3/h.)

e La tension d’alimentation électrique de la résistance chauffante ne correspond pas. Vérifier la
tension spécifiée sur notre bon de livraison (230V~ ou 115V~) et la tension aux bornes du
connecteur CN2 (Sortie Capteur, points PH et N)

e Veérifier le branchement du thermocouple (+ = fil rouge, - = fil bleu)
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10.5.4 — Affichage d'un défaut de pression d'air de balayage
Le message de défaut peut étre 'Press Cpteur Bas' ou 'Press Cpt Forte'

Probleme : La pression mesurée de I'air de balayage n’est pas correcte.

Solutions :

Vérifier que le capteur possede bien une prise de pression interne, et que le tuyau de prise de pression est bien
connecté et non pincé.

La pression de I'air de balayage n'est pas conforme (insuffisante ou excedante). Respecter la pression et le
débit préconisé (400 mbar, 2 Nm3/h.)

Dans le menu 'Information’, rubrique 'INFORMATION CAPTEUR' vérifier les valeurs mesurées et procéder a un
étalonnage de la mesure de pression si nécessaire (menu 'Réglages Divers', rubrique 'Réglages Alrm Capteur'.
Si aucune prise de pression n’est présente, vérifier le type du capteur choisi dans le menu Configuration : le type
doit étre 'Froid', 'TC', ou -TC — PSL' pour ne pas tester la pression.

Si le débit d’air est suffisant, vérifier que le conduit de cheminée ne soit pas en forte dépression. Si un
étalonnage de la prise de pression n'est pas possible, déconnecter la prise de pression du capteur, et
sélectionner un type de capteur sans prise de pression (‘'TC' ou '-TC-PSL' en fonction de la présence ou pas du
thermocouple).

10.5.5 — Affichage d'un défaut de controle de I'acquisition

Le message de défaut peut étre 'Def. O Ech Basse' , 'Def Max Ech Bas.', 'Def. O Ech Haute',
‘Def Max Ech Haut'

Probléme : Le GP4000H vérifie tous les jours a 00h0O0 les 2 chaines d'acquisition de mesure (Echelle basse
et haute). Si un défaut est détecté, une alarme est générée.

Solutions :
Noter le message affiché et contacter notre service apres-vente.

10.5.6 — Affichage du défaut 'Défaut 4-20mA'

Probléme : Une sortie courant 4-20mA a sa liaison ouverte. Un voyant rouge s'allume sur la face avant pour
la sortie concernée.

Solutions :
Vérifier les connexions de la sortie 4-20mA concernée
Vérifier I'état du fusible pour la sortie 4-20mA concernée (F3 a F5 pour la sortie 1 a 3, fusible
type TR5-F 125mA).
e Sila sortie 4-20mA n'est pas utilisée, la paramétrer en 'NON UTILISE' dans le menu 'Réglages
divers', rubrique 'Configuration 4-20mA).

10.5.7 — Affichage du défaut 'Valeur Figée'

Probleme : La mesure a été figée (ou fixée) par I'opérateur dans le menu 'Blocage Mesure/Alarme’

Solutions :
e Repositionner la valeur a 'Traitement Normal' dans le menu 'Blocage Mesure/Alarme' des que
possible.
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10.6 — Ajustement du zéro

Dans les situations de mesures difficiles (carneau de faible diametre, revétement interne du carneau
réfléchissant ou trés clair, etc...), il peut arriver qu'une réflexion parasite de la lumiére induise un offset sur la
mesure (mesure différente de 0 au repos).

Dans ce cas, un ajustement de cet offset doit étre réalisé pour annuler cette perturbation en utilisant le sous-
menu « Réglages Divers » - « Décalage de la mesure ».

Si nous disposons de 2 mesures de référence (2 valeurs exactes de poussiére rejetée), suffisamment éloignées
pour disposer d’'une précision maximale, nous pouvons calculer la correction a effectuer pour annuler I'effet de
I'offset.

Si une mesure de poussiére « Dust_A » est affichée par le |PustB
GP4000H comme étant « Display_A », et une deuxiéme
mesure «Dust B» est affichée comme étant
« Display_B », on peut calculer une courbe de correction :

Dust_A

Dust = Coef_Correcteur x Display — Offset

» Display|

Offset

Application :
Dust_A = Coef_Correcteur x Display_A — Offset (1)
Dust_B = Coef_Correcteur x Display B — Offset (2)

Display A
Display B

(2)-(Q) - Coef _Correcteur = (Dust_B — Dust_A) / (Display_B — Display_A)
@ - Offset = Coef_Correcteur x Display_B — Dust_B

Exemple : Soit un affichage sur le GP4000H de 3,5mg (Display_A) alors que la poussiére rejetée est de 1,2mg
(Dust_A), et un affichage de 8,5mg (Display_B) alors que la poussiére rejetée est de 5,5mg (Dust_B), on peut
en déduire la courbe de correction :

Coef_Correcteur =(5,5-1,2)/(8,5-3,5)=4,3/5=0.86
Offset = (0.86 x 8,5) - 5,5 =1,8

= Dans le menu «Décalage de la mesure » - « Correction
manuelle », mettre 1.8 sur la ligne « Décalage » et 0.86 sur la
ligne « Correction »

Oou

= Dans le menu «Décalage de 1la mesure» - «Calcul
automatique », entrer les valeurs adéquates
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11 — Option « Hautes Températures »

Pour des températures de fumées supérieures a 350°C, il est nécessaire d'utiliser le boitier de refroidissement

« FFP-205404 ».

Celui-ci remplace le support du capteur de I'Opastop et s’intercale donc entre le capteur et le conduit de

cheminée.

L’entrée d’air du capteur et les deux entrées d’air du boitier de refroidissement sont alimentées par de l'air
comprimé, avec une pression de 0.5 a 0.7 bar pour le capteur, et entre 0.8 et 1 bar pour le boitier de

refroidissement, suivant la température des fumées (entre 500 et 800°C).

Implantation / Connexions :

HORS TOUT
478 FIBRE OPTIQUE EMETTRICE
FIXATION
450 BOITIER DE REFROIDISSEMENT

A SOUDER AFFLEURANT AU CONDUIT

T | (FOURNIS PAR FIVES PILLARD)
CONNECTION G3/8" MALE
POUR AIR DE REFROIDISSEMENT
— EMPLACEMENT A
2 |z RECHAUFFEUR AIR  — !
Lol © o (RECHAUFFEUR SUR DEMANDE) |
) 0 o
g7 27
I w
Yy

FIXIATION
360

FIBRE OPTIQUE RECEPTRICE|

A-A

TUBE @8 POUR
AIR DE BALAYAGE

CAPTEUR FIXE PAR |
4 GOUJONS FILETES !
SRS PRETES

\ 190 [

252

TUBE ©6/8 LONGUEUR 3000mm
POUR PRESENCE AIR DE BALAYAGE

HORS TOUT
229

LONGUEUR DE FIBRE OPTIQUE STANDARD:
HORS TOUT: 2200mm
2000mm ENTRE LE CAPTEUR ET LE COFFRET DE COMMANDE
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Réglages :

e Retirer les fibres des buses du capteur.

e S’assurer que la ligne de production est en marche (charge nominale) et que la température des fumées est
telle qu’en fonctionnement normal (maxi estimé).

e Raccorder les 2 entrées d’air du refroidisseur et I'entrée d’air au niveau du capteur.
Régler entre 0.8 et 1bar la pression sur le refroidisseur et entre 0.5 et 0.7bar la pression sur le capteur. Le
réglage de la pression dépend de la température des fumées, pression basse si température aux environ de
500°C ou pression haute pour une température jusqu’a 800°C.

o Vérifier le montage des arrivées d’air sur la bride de refroidissement et sur le capteur avec un produit type «
gazeron » (testeur de fuite).

e Faire une prise de température par I'insertion d’'un thermocouple dans une des buses du capteur. Obstruer
les orifices des buses avec un chiffon pendant la mesure permet d’étre plus représentatif de la réalité.

e Ajuster la pression sur le refroidisseur en ler pour dégrossir les réglages, puis affiner avec la pression sur le
capteur afin d’obtenir une température au nez des buses entre 180°C et 220°C.

e Aprés avoir obstruer les orifices des buses, se rendre dans le menu information et visualiser la température
de chauffe du capteur. Celle-ci doit osciller entre 180°C et 200°C avec une descente rapide de la
température lors de la coupure de I'alimentation de la résistance chauffante par le systtme du TOR et une
remontée progressive ensuite.

e Insérer une fibre puis I'autre dans leurs logements tout en contrélant la température du capteur dans le menu
information.

e Faire un contréle de I'état des fibres optiques dans les 24h et 48h suivants.
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12 — Certificat QAL1

Umwelt A TUVRheinland®

Precisely Right.

CERTIFICATE

of Product Conformity (QAL1)

Certificate No.: 0000040209_02

Bundesamt |

AMS designation:  OPASTOP GP4000H for dust

Manufacturer: FIVES PILLARD
13, rue Raymond Teisseire
13272 Marseille Cedex 8
France

Test Laboratory: TUV Rheinland Energy GmbH

This is to certify that the AMS has been tested
and found to comply with the standards
EN 15267-1 (2009), EN 15267-2 (2009), EN 15267-3 (2007)
and EN 14181 (2004)

Certification is awarded in respect of the conditions stated in this certificate
(this certificate contains 7 pages).
The present certificate replaces certificate 0000040209_01 of 01 April 2019.

Suitability Tested
EN 15267

QAL1 Certified
Regular Surveillance

i ®
4 TOVRheintand |
CERTIFIED |

www.tuv.com
1D 0000040209

Publication in the German Federal Gazette  This certificate will expire on:

(BAnz) of 01 April 2014 30 June 2025
German Federal Environment Agency TUV Rheinland Energy GmbH
Dessau, 01 July 2020 Cologne, 30 June 2020
/M o ‘7/ B S P
Dr. Marcel Langner ppa. Dr. Peter Wilbring
Head of Section 11 4.1
www.umwelt-tuv.eu TUV Rheinland Energy GmbH
tre@umwelt-tuv.eu Am Grauen Stein
Phone: + 49 221 806-5200 51105 Kéin

Test institute accredited to EN ISO/IEC 17025 by DAkkS (German Accreditation Body).
This accreditation is limited to the accreditation scope defined in the enclosure to certificate D-PL-11 120-02-00.

qall.de info@qal de Page 1 of 7
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Test Report: 936/21217455/A dated 10 September 2013
Initial certification: 01 April 2014
Expiry date: 30 June 2025
Certificate: Renewal (of previous certificate 0000040209 01 dated
01 April 2019 valid until 30 June 2020)
Publication: BAnz AT 01.04.2014 B12, chapter | number 1.1

Approved application
The tested AMS is suitable for use at combustion plants according to Directive 2010/75/EU,
chapter Ill (13" BImSchV), plants in compliance with TA Luft and plants according to the
27" BlImSchV. The measured ranges have been selected so as to ensure as broad a field of
application as possible.

The suitability of the AMS for this application was assessed on the basis of a laboratory test
and a four-months field test at a municipal waste incinerator.

The AMS is approved for an ambient temperature range of -20 °C to +50 °C.

The notification of suitability of the AMS, performance testing and the uncertainty calculation
have been effected on the basis of the regulations applicable at the time of testing. As
changes in legal provisions are possible, any potential user should ensure that this AMS is
suitable for monitoring the limit values relevant to the application.

Any potential user should ensure, in consultation with the manufacturer, that this AMS is
suitable for the intended purpose.

Basis of the certification
This certification is based on:

e Test report no. 936/21217455/A dated 10 September 2013 issued by TUV Rheinland En-
ergie und Umwelt GmbH

e Suitability announced by the German Federal Environment Agency (UBA) as the relevant
body

e The ongoing surveillance of the product and the manufacturing process

gall.de info@gqal.de Page 2 of 7
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Certificate: A_ TUVRheinland®

0000040209_02 / 01 July 2020 Precisely Right.

Publication in the German Federal Gazette: BAnz AT 01.04.2014 B12, chapter | number 1.1,

UBA announcement dated 27 February 2014:

AMS designation:
OPASTOP GP4000H for dust

Manufacturer:
FIVES PILLARD, Marseille, France

Field of application:

combustion plants)

Measuring ranges during performance testing:

Component Certification range Unit
Dust 0-20 mg/m?
Component supplementary ranges Unit
Dust 0-15" 0-100? SE

T corresponds to ~ 0 to 9 mg/m? of dust

2 corresponds to ~ 0 to 60 mg/m?® of dust

Software version:
V1.3

Restrictions:
None

Notes:
1. The maintenance interval is two weeks.

2. During performance testing in accordance with EN 15267-3, the requirement for
the determination coefficient R? of the calibration function was not fulfilled.

Test Report:
TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH, Cologne
Report no.: 936/21217455/A dated 10 September 2013

For measurements at plants requiring official approval (Directive 2010/75/EU, chapter Il

gall.de info@gqal.de Page 3 of 7
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1aesamt Certificate:

A TUVRheinland®

0000040209 02 / 01 July 2020 Precisely Right.

Publication in the German Federal Gazette: BAnz AT 05.08.2014 B11, chapter V
notification 6, UBA announcement dated 17 July 2014:

6 Notification as regards Federal Environment Agency (UBA) notice
of 27 February 2014 (BAnz AT 01.04.2014 B12, chapter | number 1.1)

The OPASTOP GP4000H measuring system for dust manufactured by Fives Pillard
may only be operated with the new software version V1.4.

Statement issued by TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH dated 2 April 2014

Certified product
This certification applies to automated measurement systems conforming to the following de-
scription:

The OPASTOP GP4000H is a dust measuring system which uses a scattered light measur-
ing principle (backwards scattering). The measuring system comprises the following main
components:

e Electronic switch box with LED light source, receiver unit, processing electronics and
control unit

 Two fibre optic cables for the transmission of emitted and received light

e a sensor for fitting fibre optic cables to the waste gas duct including heat resistance,
temperature sensor and mounting flange

e Instrument software and control blocks

The two fibre optic cables (available at 1.20 m and 2.20 m length) are fastened in the sensor.
This sensor in turn is mounted to the flue gas duct on a rectangular flange.

Particles in the duct reflect the light entering the measuring volume at a 45° angle in different
directions. Part of the reflected light hits the tip of the receiver cable. The intensity of the re-
flected light compared to the intensity of the emitted light depends on the angle between
sender and receiver as well as the shape, colour and size of the particles. For any given type
of dust, the light intensity received is proportional to the dust concentration present.

The light transmitted via the emitter cable is modulated by a generator at a frequency of 1000
Hz to prevent light interference.

Two separately adjustable fixed measuring ranges serve the purpose of data output.

Thanks to the optical fibre cables, it is possible to install the electronic switch box separately
from the sensor. The electronic switch box contains the main board with the logical functions
for control and supply. It comprises a micro-processor which carries out the following func-
tions:

e Evaluation of measurement data

+ Monitoring of emitted light and sensor temperature

e Management of instrument display and 4-20 mA analogue outputs
e Manage warnings and errors

The measuring system is equipped with a purge air supply at the sensor To prevent conden-
sation, purge air is heated. It is also used to distribute heat inside the sensor. Temperatures

gall.de info@gal.de Page 4 of 7
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Al Certificate:
0000040209_02 / 01 July 2020

A TUVRheinland®

Precisely Right.

at the sensor can be set to 130 °C to 400 °C. The optical fibres have been designed for a
permanent maximum temperature of 250 °C.

Three control or adjustment blocks as well as a zero point block are required for the purpose
of lack-of-fit tests and drift checks, which are delivered by the manufacturer. The centre of
the adjustment block contains tempered, pigmented glass. The thickness of the glass is pro-
portional to the optical density.

In the context of performance testing, the measuring system was operated with a moving av-
erage over 10 s.

The measuring system can perform zero checks automatically every 24 h or manually. Span
checks can only be performed manually with the help adjustment blocks. Instead of automat-
ic zero checks, zero checks can also be performed with the help of a calibration block.

In the event of demanding measurement conditions (small duct diameter, reflection inside the
waste gas duct etc.), the zero point in the absence of dust concentrations may be moved.
The measuring system provides an offset correction for such situations.

The measuring system provides a compensation for contamination. For deviations of at least
10%, it is possible to calculate correction factors. This correction factor is used to correct
output data for the following measuring values. The correction factor can be switched on and
off.

General remarks

This certificate is based upon the equipment tested. The manufacturer is responsible for en-
suring that on-going production complies with the requirements of the EN 15267. The manu-
facturer is required to maintain an approved quality management system controlling the
manufacturing process for the certified product. Both the product and the quality manage-
ment systems shall be subject to regular surveillance.

If a product of the current production does not conform to the certified product,
TUV Rheinland Energy GmbH must be notified at the address given on page 1.

A certification mark with an ID-Number that is specific to the certified product is presented on
page 1 of this certificate.

This document as well as the certification mark remains property of TUV Rheinland Energy
GmbH. Upon revocation of the publication the certificate loses its validity. After the expiration
of the certificate and on request of TUV Rheinland Energy GmbH this document shall be re-
turned and the certificate mark must no longer be used.

The relevant version of this certificate and its expiration date are also accessible on the in-
ternet at gal1.de.

gall.de info@gal.de Page 5 of 7
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Certificate: A TUVRheinland®

0000040209 _02 / 01 July 2020 Precisely Right.

Document history

Certification of the OPASTOP GP4000H measuring system is based on the documents
listed below and the regular, continuous surveillance of the manufacturer’'s quality manage-
ment system:

Initial certification according to EN 15267

Certificate no.:00000402009: 29 March 2014

Expiry date of the certificate: 31 March 2019

Test report: 936/21217455/A dated 10 September 2013
TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH, Cologne
Publication: BAnz AT 01.04.2014 B12, chapter | number 1.1
UBA announcement dated 27 February 2014

Notifications in accordance with EN 15267

Statement issued by TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH dated 2 April 2014
Publication: BAnz AT 05.08.2014 B11, chapter V notification 6

UBA announcement dated 17 July 2014

(New software version)

Renewal of the certificate

Certificate no. 0000040209 01: 01 April 2019
Expiry date of the certificate: 30 June 2020

Renewal of the certificate

Certificate no. 0000040209 _02: 01 July 2020
Expiry date of the certificate: 30 June 2025

gall.de info@qal.de Page 6 of 7
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Certificate:

A TUVRheinland®

0000040209_02 / 01 July 2020

Calculation of overall uncertainty according to EN 14181 and EN 15267-3

Measuring system
Manufacturer

AMS designation

Serial number of units under test
Measuring principle

Test report
Test laboratory
Date of report

Measured component
Certification range

Calculation of the combined standard uncertainty
Tested parameter
Standard deviation from paired measurements under field conditions *
Lack of fit
Zero drift from field test
Span drift from field test
Influence of ambient temperature at span
Influence of supply wltage
Influence of sample gas pressure
Uncertainty of reference material at 70% of certification range
* The larger value is used :
"Repeatability standard deviation at span” or
"Standard deviation from paired measurements under field conditions™”

Combined standard uncertainty (uc)
Total expanded uncertainty

Relative total expanded uncertainty
Requirement of 2010/75/EC
Requirement of EN 15267-3

gall.de info@qal.de
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11090001 / 11090002 / 11090016 / 1090017
scattered light measuring (reverse scattering)

936/21217455/A
TUV Rheinland
2013-09-10

Dust
0 - 20 mg/m?

Up 0.314 mg/m?
Ulof 0.035 mg/m?®
ug, 0.000 mg/m?
Ugs -0.346 mg/m?
Ut -0.454 mg/m?
uy 0.114 mg/m?
Up 0.000 mg/m?
Ui 0.162 mg/m?

U in % of the ELV 10 mg/m?
U in % of the ELV 10 mg/m?
U in % of the ELV 10 mg/m?

Electric

u2
0.099
0.001
0.000
0.120
0.206
0.013
0.000
0.026

0.68
1.34

mg/m?
mg/m?

13.4
30.0
22.5
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